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Description 

La presente invention a pour objet une composition cosmetique destinee k une application topique ou capillaire 
contenant un pseudo-latex. 

5 Plus particulierement, la presente invention a pour objet des compositions cosmetiques sous forme de sham- 

pooing, d'aprfcs-shampooing, d'une lotion ou d'un gel coiffant ou traitant, d'un produit de mise en forme des cheveux ou 
encore sous forme d'un produit de maquillage tel qu'un mascara ou un vernis k ongles. 

II est d'usage courant d'utiliser dans de nombreuses formulations cosmetiques, une proportion variable, selon la 
nature de la formulation, d'au moins une substance f ilmogene permettant de conferer d'une part, aux cheveux, plus de 

10 tenue et de douceur et d'autres part aux ongles un film plus brillant et dur, adh6rant parfaitement sur les ongles. II con- 
vient toutefois que la substance filmogene presente une bonne affinity vis-a-vis de la k6ratine des cheveux et des 
ongles. 

En d'autres termes, ta substance filmogene, une fois la composition appliqute. doit presenter des propri6tes de 
remanence, c'est-^-dire §tre difficilement eiiminable de son support par un simple lavage k Peau ou a I'aide d un sham- 
is pooing. 

Apr&s diverses etudes sur un trts grand nombre de polymeres f flmogfcnes, on vient maintenant de constater qu'il 
etait possible d'obtenir d'excellentes propri6t6s de remanence dans diverses compositions cosmetiques en utilisant des 
pseudo-latex. 

Comme ceci est bien connu, et telle qu'elle sera utilisee ci-apres, Texpression "pseudo-latex" designe une suspen- 
se* sion constitute de particules g6n6ralement spheriques d'un polymere, celles-ci etant obtenues par dispersion du poly- 
mere dans une phase aqueuse appropri6e. 

L'expression "pseudo-latex" ne doit pas §tre confondue avec I'expression latex" ou "latex synthetique" qui est 6ga- 
lement une suspension constitute de particules d'un polymere qui sont obtenues directement par polymerisation d'un 
ou plusieurs monomeres dans une phase aqueuse appropriee. 
25 La prtsente invention a pour objet k titre de produit industriel nouveau, une composition cosmetique destinee k 
une application topique ou capillaire, celle-ci contenant dans un support cosmetique approprie, un pseudo-latex cons- 
titut de particules d'un polymere filmogene radicalaire k fonctions acides caiboxyliques neutralistes k un taux de neu- 
tralisation compris entre 10 et 80% k I'aide d'un agent neutralisant multifonctionnel constitut soit d'une diamine sort de 
I'association d'un sel de metal polyvalent et d'une base organique ou min6rale, le diametre moyen desdites particules 
30 etant compris entre 1 0 et 450nm. 

Les polymeres filmogtnes radicalaires k fonctions acides carboxyliques du pseudo-latex sont obtenus k partir de 
monomeres insaturts par reaction radicalaire et ontde preference un poids moieculaire moyen compris entre 1 000 et 
10 6 mesure par exemple en chromatographic d'exclusion sterique. 

Ces polymeres sont insolubles dans I'eau et sont pour lessentiel des polymeres f ilmogfcnes radicalaires couram- 
35 ment utilises pour la realisation de compositions cosm6tiques. 

Parmi ces polymeres f ilmogenes radicalaires k fonctions acides carboxyliques on peut notamment citer : 

le copolymere acetate de vinyl e/acide crotonique polyoxyethyiene vendu par la Societe Hoechst sous la denomi- 
nation de "Aristoflex A", d'indice d'acide 56, 
40 - le copolymere acetate de vinyle/acide crotonique (90/10) vendu par la societe BASF sous la denomination de 
"Luviset CA66", d'indice d'acide 74, 

- le terpolymere acetate de vinyle/acide crotonique/neod6canoate de vinyle vendu par la Societe National Starch 
sous la denomination de "R6sine 28-29-30", d'indice d'acide 65, 

le copolymere N-octylacrylamide/m6thacrylate de methyle/methacrylate d'hydroxypropyle/acide acrylique/ m6tha- 
45 crylate de tert-butylamino ethyle vendu par la Societe National Starch sous la denomination de "Amphomer", 
d'indice d'acide 137, 

le copolymere alterne m6thylvinyiether/anhydride maieique (50/50) monoesterifie par le butanol vendu par la 
Societe GAF sous la denomination de "Gantrez ES 425", d'indice d'acide 260, 

- le terpolymtre acide acrylique/acrylate d'6thyle/N-tert-butylacrylamide vendu par la Societe BASF sous la denomi- 
so nation de "Ultrahold 8", d'indice d'acide 62. 

On peut egalement utiliser selon I'invention d'autres types de polymeres f ilmogenes k fonctions acides carboxyli- 
ques tels que ceux d6crits dans le brevet frangais n° 78 30596 (2.439.798) ayant la formule g6n6rale suivante : 
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dans laquelie : 

R, R f et R", identiques ou diff6rents, repr6sentent un atome d'hydrog^ne ou un radical m§thyle, 
m, n et t sont 1 ou 2, 

Ri repf§sente un radical alkyle, Iin6aire ou ramrti6, satur6 ou insatur6 ayant de 2 & 21 atomes de carbone, 
2 repr6sente un radical divalent pris dans le groupe constitu6 par : -CH 2 -, -CH 2 -0-CH 2 - et -CH 2 -0-(CH2)2% 
Cyc repr6sente un radical choisi parmi : 

(i) un radical de formule : 
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(ii) un radical de formule : 
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dans laquelie : 

R 2 repr6sente un atome dtiydrogfcne ou un radical m6thyle, 
et p est 1 ou 2, 

(iii) un radical de formule : 
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dans laquelle : 



R 3 represent* un atome d'hydrogene, un radical methyle, ethyle. terl-butyle, ethoxy, butoxy ou dodecyloxy 
et R 4 represente un atome d'hydrogene. un radical alkyle de 1 a 4 atomes de carbone ou un radical alkoxy 
de 1 a 4 atomes de carbone, 



et (iv) un radical deformule 
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v represente de 10 a 91% et de preference de 36 a 84% en poids, 
w repr6sente de 3 a 20% et de preference de 6 a 1 2% en poids, 
x represente de 4 a 60% et de preference de 6 a 40% en poids, 

et y represente de 0 a 40% et de pr6f6rence de 4 a 30% en poids, 
v + w + x + y etantegala 100%. 

Le pseudo-latex des compositions cosmetiques selon I'invention est obtenu selon les methodes connues de pre- 
paration des pseudo-latex sous reserve toutefois de certaines particularites qui seront mentionnees ci-apres 

Le procede general de preparation des pseudo-latex consiste a dissoudre un polymSre insoluble dans I'eau dans 
un solvant organique. soluble ou partiellement soluble dans I'eau. a disperser sous agitation la solution ainsi obtenue 
dans de I eau et a proceder ensuite a I'elimination du solvant organique par evaporation sous vide ce qui conduit a une 
suspension constituee de particules du polymere dont la taille est generalement inf erieure a 1 urn 

Selon ce procede general. I'emploi d'un tensio-acBf, d'un melange de tensio-actifs ou d'un polymere colloTde pro- 
tecteur ou encore d'un melange tensio-actif/polymere colloTde protecteur est indispensable, en vue d'obtenir une bonne 
stabilisation des particules. 

Comme mentionne ci-dessus, les polymeres filmogenes radicalaires a fonctions acides carboxyliques tels que pre- 
c6demment d§finis doivent §tre neutralises pour la preparation des pseudo-latex a un taux de neutralisation inferieur a 
100% en vue d'eviter leur totale solubilisation dans I'eau. 

Par une neutralisation partieile des polymeres, les pseudo-latex obtenus sont particulierement stables en I'absence 
de stabilisant hydrophile ou de tensio-actif ou encore de collolde protecteur. 

Le . te ^ de neutralisation des polymeres filmogenes a fonctions acides caiboxyliques doit done §tre parfaitement 
determine de telle sorte qu'ils restent insolubles dans I'eau tout en etant solubles dans le solvant organique 

II va de soi que le taux limite superieur de neutralisation qu'il conviendra de ne pas exceder pour que le polymere 
reste insoluble dans I'eau sera fonction de la nature de chaque polymere filmogene a fonctions acides carboxyliques et 
du neutralisant. De facon generale, lorsque le neutralisant est une diamine, le taux de neutralisation est generalement 
compris entre 30 et 80% et de preference entre 40 et 70% si le polymere a moins de 2meq/g de fonctions acides car- 
boxyliques et entre 10 et 50% de preference entre 10 et 40% si le polymere a plus de 2meq/g de fonctions acides car- 
boxyliques. 

Lorsque I'agent neutralisant multifonctionnel est constitue de I'association d'un sel de metal polyvalent et d'une 
base minerale ou organique, le polymere est d'abord neutralise a un taux compris entre 4 et 20% et de preference 
entre 4 et 10% par le sel de metal polyvalent, puis est co-neutralise avec la base minerale ou organique a un taux de 
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neutralisation totale compris entre 30 et 80%, de preference entre 40 et 70% si !e polymere a moins de 2 meq/g de 

fonctions acides carboxyiiques et entre 10 et 50%, de preference entre 10 et 40 %, si le polymere a plus de 2 meq/g de 

fonctions acides carboxyliques. 

Selon 1'invention, les diamines en tant qu'agents neutral isants sont choisies parmi la lysine, I'arginine ou la cystine. 
5 Les sels de metaux poiyvalents sont choisis parmi Ies bromures, chlorures, nitrates, acetates, carbonates et sulfates 

de calcium, zinc, magnesium, baryum, aluminium et zirconium. 

Les bases min6rales ou organiques utilis6es comme co-neutralisants avec Ies sels de metaux poiyvalents sont 

choisies par exemple parmi la soude, la potasse ou I'ammoniaque ou parmi un aminoalcool choisi parmi l'amino-2 

methyi-2 propanol- 1 (AMP), la tri&thanolamine, la triisopropanolamine (TIPA), la monoethanolamine, la diethanolamine, 
10 la tri[(hydroxy-2)propyl-1]amine, l'amino-2 methyl-2 propanediols ,3 (AMPD) et l'amino-2 hydroxymethyl-2 propanediol- 

1.3. 

Le co-neutralisant peut bien entendu 3tre 6galement une diamine telle que mentionn6e ci-dessus. 
Le proc6d6 de preparation du pseudo-latex, utilise selon rinvention est fonction de la nature de I'agent neutralisant 
murtrfonctionnel. 

is Lorsque I'agent neutralisant est une diamine telle que la lysine, la neutralisation des fonctions acides carboxyliques 
du polymere f ilmogene est realisee soit in situ dans la solution du polymere dans le solvant organique par addition de 
ia quantity determinee de la diamine, soit lors de la preparation de remulsion, le neutralisant se trouvant alors dans la 
phase aqueuse de remulsion. Le solvant organique utilise doit §tre un solvant volatil ou un melange de tels solvants 
pr6sentant un point d'6bullition inf6rieur k celui de I'eau et §tre miscible ou partiellement miscibie k I'eau. 
20 Le solvant organique tel que defini ci-dessus est de preference choisi parmi ('acetone, la methyiethylcetone, le 
tetrahydrofuranne, I'ac6tate de methyle, I'ac6tate d'ethyle, I'isopropanol et rethanol. 

Apres I'obtention de la solution du polym&re partiellement neutralise dans le solvant organique, on precede alors k 
ia preparation d'une emulsion en versant sous agitation, k la solution organique obtenue, une quantite appropriee d'eau 
contenant eventuellement un agent anti-mousse dont le r6le sera de faciliter revaporation ult6rieure de la phase orga- 
ns nique. 

Selon une variante du procede tel que defini ci-dessus la neutralisation des fonctions acides carboxyliques dit poly- 
mere en solution dans le solvant organique peut §tre realisee lors de la formation de remulsion en y versant une solu- 
tion aqueuse contenant la quantite requise de la diamine. 

Lors de la formation de remulsion I'agitation est de preference realisee k I'aide d'un disperseur cisaillant du type 
30 Moritz ou Ultra-Turrax ou Raineri 6quip6 de pales d6f loculantes. 

L'6mulsion ainsi obtenue est particulierement stable sans qull soit necessaire d'employer un agent tensio-actif 
dans la mesure ou les groupes carboxylates du polymere se placent k {'interface avec I'eau et protegent les gouttelettes 
de la coalescence par repulsion eiectrostatique. 

Apr6s formation de remulsion il une temperature comprise entre la temperature ambiante et 70°C environ, on pro- 
35 cede alors k revaporation sous pression reduite du solvant organique jusqu'& son elimination totale, revaporation etant 
de preference realisee sous leger chauffage. 

On obtient ainsi un pseudo-latex, c'est-e-dire une dispersion aqueuse de particules du polymere f ilmogene, qui est 
exempt de tout tensio-actif ou autre stabilisant hydrophile tout en etant tres stable. 

Lorsque I'agent neutralisant multrfonctionnel est constitue de ('association d'un sel de metal polyvalent et d'une 
40 base min£rale ou organique, le procede de preparation du pseudo-latex est realise en deux temps dans des conditions 
operatoires similaires. Dans un premier temps, on effectue en milieu solvant organique, la neutralisation partielle des 
fonctions acides carboxyliques du polymere k I'aide du sel de metal polyvalent puis dans un deuxieme temps, on ajoute 
la base en tant que co-neutralisant en vue d'obtenir une dispersion. En effet, la neutralisation du polymere par la base 
puis par le sel de metal polyvalent ne permet pas d'obtenir une dispersion mais provoque lit decantation du polymere. 
45 Selon un mode de realisation pref6re, le sel de metal polyvalent est un sel de zinc et de preference I'acetate de 
zinc. 

Utilisation selon rinvention des agents neutralisants multifonctionnels permet des interactions entre les chatnes 
polymeriques conduisant k la formation d'un reseau reticule lors de la filmrfication, ce qui explique la plus grande inso- 
lubilite vis-&-vis de I'eau, des shampooings et des detergents. 
so La taille moyenne des particules des pseudo-latex est de preference comprise entre 20 et 430nm. 

La polydispersite en taille des particules est relativement faible selon ce procede de preparation du pseudo-latex, 
celle-ci mesuree en diffusion quasi eiastique de lumiere est generalement comprise entre 0,1 et 0,40 et de preference 
inf6rieure k 0,35. 

Lors de la preparation, on peut introduire dans la solution du solvant organique un agent plastrfiant en une propor- 
55 tion comprise entre 5 et 40% et de preference entre 10 et 30% en poids par rapport au poids du polymere f ilmogene 
non neutralise, ceci en vue d'am6Iiorer les propri6t6s cosmetiques et mecaniqiies, ce plastif iant pouvant §tre hydro- 
phile ou hydrophobe. Parmi les plasfrfiants hydrophiles on peut citer les ethers de glycol et en particulier : 
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les Carbitols de la Societe Union Carbide a savoir le Carbitol ou diethyiene glycol ethyiether, le methyl Carbitol ou 
diethyiene glycol methyiether, le butyl Carbitol ou diethyiene glycol butyiether ou encore I'hexyl Carbitol ou diethy- 
iene glycol hexyiether, 

les Cellosolves de la Soci6t6 Union Carbide a savoir le Cellosolve ou ethylene glycol ethyiether, le butyl Cellosolve 
5 ou ethylene glycol butyiether, I'hexyl Cellosolve ou ethylene glycol hexyiether, 

les Dowanols de la Societe Dow Chemical et en particulier le Dowanol PM ou propylene glycol methyiether, le 
Dowanol DPM ou dipropyiene glycol methyiether, le Dowanol TPM ou tripropyiene glycol methyiether ou encore le 
Dowanol DM ou diethyiene glycol methyiether. 

10 Comme autres agents plastif iants hydrophiles on peut egalement citer : 

Thuile de ricin oxy6thyl6n£e a 40 moles d'oxyde d'ethyiene telle que celle vendue sous la denomination de "Mulgo- 
fenEL-719" par la Societe RhdnePoulenc, 
I'alcool benzylique, 

15 - le citrate de triethyle vendu par la Societe Pfizer sous la denomination de "Citrof lex-2", 
le 1,3-butyiene glycol, 
le carbonate de propylene, 

le diethanolamide de I'acide laurique vendu par la Societe Mona Industries sous la denomination de "Monamid 
716", 

20 - le tartrate de diethyle, 

le phosphate de diethyle, et 

le diacetate de glycerol (diacetine). 

Parmi ces differents agents plastifiants hydrophiles on prefere utiliser dans la preparation des pseudo-latex, les 
25 Dowanols de la Societe Dow Chemical. 

Parmi les agents plastifiants hydrophobes on peut citer : 

les phtalates et adipates de diethyle, de dibutyle et de diethyl-2 hexyle, 
le tartrate de dibutyle, 
30 - les phosphates de dibutyle et de diethyl-2 hexyle, 

les derives de propylene glycol choisis parmi : le propylene glycol phenyiether, le propylene glycol diacetate, le 
dipropyiene glycol butyiether, le tripropyiene glycol butyiether, 
les esters de glycerol tels que le triacetate de glycerol (triacetine). 

35 La concentration en poids du polymere f ilmogene sous forme de particules dans le pseudo-latex obtenu par le pro- 
cede tel que decrit ci-dessus est generatement comprise entre 5 et 50% et de Preference entre 10 et 25% par rapport 
au poids total du pseudo-latex. 

La viscosite des pseudo-latex a une concentration de 25% en poids de particules de polymere filmogene doit de 
preference §tre comprise entre 10 et 3000 x 10' 3 Pa.s (10cP et 3000cP) (mesuree au Contraves a 25°C). 
40 Les compositions cosmetiques selon Tinvention ont gen6ralement un pH compris entre environ 7 et 7,2. 

Les compositions cosmetiques selon invention peuvent se presenter, comme mentionne ci-dessus, sous diverses 
formes, par exemple de shampooings, d'apres-shampooings, de lotions ou de gels pour brushing ou mises en plis, de 
compositions de permanente ou de defrisage, de compositions de coloration ou de decoloration. Les compositions 
selon I'invention peuvent egalement se presenter sous forme de produits de maquillage des cils et des ongles tels que 
45 des mascaras ou des vernis a ongles. Les compositions selon (invention peuvent en outre se presenter sous forme de 
produits pour le soin des ongles, contenant eventuellement des principes actifs et en particulier de type hydrosoluble 
tels que des agents hydratants et/ou durcisseurs, ainsi que sous forme de compositions de pre-rev§tement pour les 
ongles en vue de I'application ult6rieure d'un vernis a ongles, ces compositions de pr6-rev§tement pouvant egalement 
contenir des principes actifs hydrosolubles ou disperses dans la composition. 
so La proportion en poids des particules de polymere dans ces compositions est comprise entre 0,5 et 30% par rap- 
port au poids total de la composition, et de preference entre 1 et 1 5 %. 

Les compositions de I'invention peuvent contenir des f iltres solaires UV-A ou UV-B ou a bande large et etre utilisees 
comme produits antisolaires. 

Elies peuvent se presenter egalement sous forme de deodorants ou de compositions a usage buccal telle que 
55 bains de bouche, pates dentifrices. 

Les compositions selon I'invention peuvent contenir des adjuvants cosmetiques conventionnels choisis parmi des 
corps gras, des solvants organiques, des silicones, des epaississants, des adoucissants, des f iltres solaires UV-A ou 
UV-B ou a bande large, des agents anti-mousse, des agents hydratants, des humectants, des polymeres anioniques, 
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non-ioniques ou amphot&res ou leurs melanges, des antiperspi rants, des agents alcalinisants, des colorants, des pig- 
ments et des agents propulseurs lorsque les compositions se pr6sentent sous forme aerosol. 

Plus pr6cis6ment, comme corps gras, on peut utiliser une huile ou une cire ou leur melange, des acides gras, des 
alcools gras, des esters d'acides gras tels que les triglycerides d'acides gras en C 6 ^C 18l de la vaseline, de la paraff ine, 
5 de la lanoline, de la lanoline hydrog6nee ou acetytee. 

Parmi les huiles, on peut citer les huiles minerales, animates, v6g§tales ou les huiles de synthase, et notamment 
Thuile de vaseline, de paraffine, de ricin, de jojoba, de sesame, ainsi que les huiles et les gommes de silicones et les 
isoparaffines. 

Parmi les cires animales, fossiles, v6g§tales, minerales ou de synthase, on peut notamment citer la cire d'abeille, 
10 de Caroube de Candelila, I'ozokerite, les cires microcristallines ainsi que les cires et r£sines de silicone. 
Parmi les agents 6paississants, on petit citer : 

les celluloses modifies telles que I'hydroxygthylcellulose, la methylcellulose, Thydroxypropylceliulose et la car- 
boxymethylcellulose. Parmi celles-ci, on peut citer notamment les gommes vendues sous la denomination de "Cel- . 
is losize QP 4400H" par la Societe Amerchol, 

la gomme de caroube, la gomme de guar, la gomme d'hydroxypropylguar, la gomme de xanthane, 

les acides polyacryliques r6ticu!6s tels que les Carbopols de la Society Goodrich, les Synthalen K, L ou M de la 

Societe Sigma, 

les polymSres poly(meth)acrylates de glyc6ryle ( vendus sous les denominations de "Hispagel" ou de "Lubragel" 
20 par les Soci6t6s Hispano Quimica ou Guardian, 
la polyvinylpyrrolidone, 
I'alcool polyvinylique, 

les polymfcres reticules d'acrylamide et d'acrylate d'ammonium, vendus sous les denominations de "PAS 51 61 n ou 
"Bozepol C" par la Soci6t6 Hoechst, les polymeres r6ticu!6s d'acrylamide et d'acide 2-acrylamido 2-methylpropane 
25 sulfonique partiellement ou totalement neutralises, vendus sous la denomination de "Sepigel 305" par la Societe 
Seppic, les polymdres r6ticul6s d'acrylamide et de chlorure de methacryloyloxyethyl trim6thylammonium, vendus 
sous la denomination de "Salcare SC92" par la Societe Allied Colloids, ou encore, 

les homopolymeres ou copolymers derives d'acide acrylique tel que le produit vendu sous la denomination de 
"Acrysol ICS-1" par ja Societe Seppic, 
30 - les latex de polyurethanne tels que le produit vendu sous la denomination de "DSX-1514" par la Societe Henkel. 

Les epaississants particulierement pr6f6res sont ceux vendus sous la denomination de "Synthalen K" par la 
Societe Sigma, de "Acrysol ICS-1" par la Societe Seppic et de "DSX-1514" par la Societe Henkel. 

On va maintenant donner k titre d II lust rati on plusieurs exemples de preparations des pseudo-latex ainsi que plu- 
35 sieurs exemples de compositions cosm6tiques. 

EXEMPLES DE PREPARATION DES PSEUDO-LATEX 

EXEMPLE 1 : Preparation d'un pseudo-latex du copolymere acetate de vinvle/acide crotoniaue/tert-butvl-4 benzoate 
40 de vinvle (65/10/25) neutralist par la L-lvsine 

La preparation de ce copolymere est d6crrte k I'Exemple 19 du brevet franpais n° 78.30596 (2.439.798) et se pr6- 
sente sous forme de billes ayant un diametre de 0,5 k 1 mm. 

Dans un f lacon r6actionnel, on introduit successivement 44,8 g de monom ethyl ether de tripropyiene glycol et 531 ,2 
45 gcfacetone. 

Le melange est agrte energiquement k I'aide dun agitateur mecan'que et on introduit lentement 224 g du copoly- 
mere defini ci-dessus. La dissolution se fait rapidement dans le f lacon ferme sans qhauffage. 

Lorsque la phase organique est totalement solubilisee, on adapte au flacon un disperseur du type Ultra Turrax, 
Moritz, ou Raineri et on agite fortement (2000 tr/min environ). On introduit alors petit k petit une phase aqueuse, pour 
so, realiser r emulsion, celle-ci etant constituee de 532 g d'eau permutee et de 2,55 g d'anti-mousse silicone "Burst RSD 
1 0"et de 1 9,033 g de L-lysine (quantite correspondant k 50 % de neutralisation d'apres I indice d'acide du copolymere). 

On observe une diminution de la viscosite lors de I'inversion de phase. L'addition de la phase aqueuse est genera- 
lement realisee en cinq minutes et on poursuit I 'agitation 10 & 15 minutes. On obtient ainsi une emulsion translucide et 
stable. 

55 L'emulsion est alors introduite dans un ballon puis concentr6e sous vide k I'aide d'un 6vaporateur rotatif en ne 
d6passant pas une temperature de 45°C. Apres elimination complete de I'acetone, on obtient une dispersion stable lai- 
teuse, peu visqueuse de concentration en polymere f ilmogene de 27,27 %. La viscosite mesuree au Contraves k 20°C 
est de 9,5 x 10* 3 Pa.s (9,5 cP). On a mesure la taiile des particules du pseudo-latex obtenu en diffusion quasi-6lastique 
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de lumfere au Coulter Model M4 et on a obtenu les rgsultats sutvants : 

- Taille moyenne des particules : 55 nm 

- Facteur de polydispersit§ : 0,23 

5 

EXEMPLES 2-3-4 : 

Selon le meme mode opSratoire que d6crit ci-dessus, & I'Exemple 1 , on a Sgalement pr6par6 d'autres pseudo-latex 
& partir de divers copolym&res f ilmog&nes k fonctions acides carboxyliques. Les conditions d'obterrtion et caracteristi- 
10 ques des pseudo-latex obtenus sont donn6es dans le Tableau I ci-apr&s. 



TABLEAU I 



15 


PSEUDO-LATEX 


Exemple 2 


Exemple 3 


Exemple 4 


Exemple 5 


Exemple 6 


Polvm&re f ilmo- 

I VITIIIvl v 1 IIIIIW 

gfcne (Indice 
d'acide = la) 


R6sine 28 29 30 
la = 65 


Luviset CA 66 la 
= 74 


Amphomer LV71 
la = 137 


Idem Ex. 1 la = 
65 


Idem Ex. 1 la = 
65 


20 


Neutralisant 


Lysine 


Lysine 


Lysine 


Lysine 


Lysine 


Taux de neutrali- 
sation 


50% 


50 % 


30% 


40% 


40% 




r n Mo C \J nutM- 

NIQUE 












25 


Quantity de 
polymfere 


75 g 


75 a 


10 q 


100 g 


100 g 

ww y 


30 


Moriom6thyl§- 
ther de tripropy- 
l&neglycol 


15g 


15 g 


2g 


10g 


20 g 




Solvant organi- 
que volatil 


M6thyl6thylc§- 
tone 425 g 


M6thyl§thylc6- 
tone300 


T§trahydrog 
furanne38 


Acetone g 290 g 


Acetone 280 g 


35 


PHASE 
AQUEUSE 














Anti-mousse 
silicone 


0,85 g 


0,85 g 


0,85 g 


1,14 g 


1.14g 


An 


Quantity de L- 
lysine 


6,15 g 


7,23 g 


1,07 g 


6,78 g 


6.78 g 




^Eau permute 


230 g 


225 g 


17.7g 


282 g 


272 g 




Temperature de 
formation 


60°C 


Ambiante 


Ambiante 


Ambiante 


Ambiante 


45 


Concentration 
du polymfere 
dans le pseudo- 
latex 


23,50% 


20% 


22% 


25% 


25% 


50 


Diam&tre moyen 
des particules 


254 nm 


240 nm 


423 nm 


71 nm 


69 nm 




Polydispersit6 
en taille des par- 
ticules 


0,18 


0,25 


0,3 


0,22 


0,2 
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EXEMPLE 7 : Preparation d'un pseudo-latex du copolvm&re acetate de vinv/e/acide crotoniaue/tert-butvl-4-benzoate 
de vinvle (65/10/25) neutralise oar la L-arginine 

Dans un flacon rtactionnel, on introduit successivement 2,8 g de monomtthyltther de tripropytene glycol et 69,2 g 
5 d'acttone. 

Le melange est agitt tnergiquement k I'aide d'un agitateur mtcanique et on introduit lentement 28 g de copoly- 
mtre acttate de vinyle/acide crotonique/tert-butyl-4-benzoate de vinyie (65/10/25) utilist k Pexemple 1. La dissolution 
se fait rapidement dans le flacon fermt sans chauffage. 

Lorsque la phase organique est totalement solubiliste, on adapte au flacon un disperseur Morrtz et on agite forte- 
10 ment (2.500 tr/min environ). On introduit alors petit k petit une phase aqueuse pour rtaliser I'tmulsion, celle-ci ttant 
constitute de 66,05 g d'eau permutte, de 0,32 g d'anti-mousse silicon^ "Burst RSD 10" et de 2,831 g de L-arginine 
(quantity correspondant k 50 % de neutralisation d'aprfcs I'indice d'acide du copolym&re). 

L'addition de la phase aqueuse est gtntralement r talis 6e en 10 minutes et on poursuit I'agitation durant environ 
15 minutes k 3.000 tr/min. On obtient ainsi une Emulsion laiteuse. Puis on ajoute k celle-ci sous agitation 180 g d'eau 
is permutte. 

L'tmulsion est alors introduce dans un ballon puis concentrte sous vide k I'aide d'un tvaporateur rotatif. 

On obtient une dispersion aqueuse de concentration en polym&re filmog&ne de 10 %. On a mesurt la taiile des 
particules du pseudo-latex obtenu en diffusion quasi-tlastique de lumi&re au Coulteur Model M4 et on a obtenu les 
rtsultats suivants : 

20 

Taiile moyenne des particules : 38 nm 
Facteur de polydispersitt : 0,40. 

On poursuit alors r Evaporation de la dispersion aqueuse k I'aide d'un tvaporateur rotatif jusqu'a une concentration 
25 finale en polymtre f ilmogtne de 27 %. 

EXEMPLE 8 : Preparation d'un oseudo-latex du copoivmere acetate de vinvle/acide crotoniaue/tert-butvM-benzoate 
de vinvle (65/10/25) neutralise par I'acetate de zinc-NaOH 

30 (a) On dissout 20 g de copolymtre acttate de vinyle/acide crotonique/lert-butyl-4 benzoate de vinyie (65/1 0/25) uti- 
lise k I'exemple 1 dans 60 g d'acttone puis ajoute, sous agitation, 2,146 g d'une solution aqueuse k 10 % en poids 
d'acttate de zinc dihydratt. On obtient un milieu homogtne et limpide. La quantity d'acttate de zinc correspond k 
4.9 % de neutralisation des groupes carboxyliques du copolym&re. On ajoute ensuite k la solution organique 2,9 g 
d'une solution aqueuse de solide 4M, quantity qui correspond k la neutralisation de 50 % des groupes carboxyli- 

35 ques du copolym&re. 

On agite la phase organique (2000 tr/min environ) a' I'aide d'un disperseur Moritz. On introduit alors petit k petit 
une phase aqueuse, pour rtaliser Ttmulsion, celle-ci ttant constitute de 60 g d'eau, de 4 g de monomtthyitther 
de tripropyltneglycol et de 0,2 g cTanti-mousse silicont "Burst RSD 10". Aprts obtention de Ptmulsion, on tvapore 
I'acttone comme dtcrit k I'exemple 1 . 

40 On obtient une dispersion stable de concentration en polym&re filmogtne de 22,4 %. 

Taiile moyenne des particules : 300 nm 
Facteur de polydispersitt : 0,23. 

45 (b) On opkre de la m§me fagon qu*£ I'exemple 8(a) k partir des quantitts suivantes de rtactifs : 



- Copolymtre utilist k I'exemple 1 


20 g 


- Acttone 


60 g 


- Solution aqueuse k 10 % d'acttate de zinc 


3,28 g (correspondant k 7,5 % de neutralisation des fonctions 
acides carboxyliques) 


- Solution aqueuse de soude k 4M 


4,35 g (correspondant k 75 % de neutralisation des fonctions 
acides carboxyliques) 


- Phase aqueuse identique k celle de I'exemple 8(a) 
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On obtient une dispersion stable de concentration en polym&re f ilmogSne de 21 ,7 %. 

Taille moyenne des particules : 75 nm 
5 - Facteur de polydispersite : 0,4. 

EXEMPLE 9 : Preparation d'un pseudo-latex du cooolvmfre acetate de vinvle/acide crotoniaueAert-butvl-4 benzoate 
de vinvle (65/10/25) neutralist par I'acState de zinc-lvsine 

10 On op&re de la meme fagon qu'a I'exemple 8(a) k partir des quantity suivantes de r6actifs : 



- Copolym&re utilise k I'exemple 1 


20g 


- Acetone 


60g 


- Solution aqueuse & 1 0 % d'ac6tate de zinc 


2,1 46 g (correspondant k 5 % de neutralisation des fonctions 
acides carboxyliques) 


- Solution aqueuse de lysine & 50 % en poids 


2,4 g (correspondant & 50 g de neutralisation totale des fonc- 
tions acides carboxyliques) 


- Phase aqueuse identique k celle de I'exemple 8(a) 





25 On obtient une dispersion stable de concentration en polym^re f Omogene de 22 %. 

Taille moyenne des particules : 300 nm 
Facteur de polydispersitS : 0,2. 

so EXEMPLES DE COMPOSITIONS 

Dans les exemples suivants, les lettres "MA" signifient "mature active" lorsque le produit utilis6, commercial ou 
non, se trouye sous forme d'une solution ou d'une dispersion dans un solvant. 

35 EXEMPLE 1 ; Mascara critme 



Phase A : 


• Stearate de trtethanola- 


11 g 


mine 




- Cire d'abeille 


5g 


- Cire de carnauba 


3g 


- Paraffins 


ig 



so 



55 



Phase B : 


- Oxyde de ler noir 


5g 
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Phase C: 


- Gomme arabique 

- Hydroxyethylcellulose vendue sous la denomination de "Cellosize QP M par la Societe Amer- 
chol 


2g 
19 



Phase D : 


- Pseudo-latex de I'exemple 1 

- Conservateurs qs 

- Eau 


6 g (MA) 
qsp 100 g 



Ce mascara est obtenu en portant les ingredients de la Phase A & 85 °C, k laquelle on ajoute la Phase B et Ton 
agite k I'aide d'une turbine. 

On fait ensuite bouillir I'eau de la preparation, ajoute les conservateurs, puis k 85°C, les ingredients de la Phase C. 
On ajoute alors la phase aqueuse obtenue (85°C) k la Phase A (80°C) sous agitation k I'aide d'une turbine (6mul- 
sification) puis on ajoute, k 30°C, le pseudo-latex de la Phase D et agite k I'aide d'une pale. 

EXEMPLE 2 : Mascara Waterproof 

On prepare un mascara resistant k I'eau ayant la composition suivante : 



- Cire de paraffine 


12g 


- Alcool de ianoline 


I5g 


- Amidon 


| 2g 


- Oxyde de fer 


5 9 


■ Isoparaffine 


45 g 


- Montmorillonite 


8g 


- Panth6nol 


3g 


- Pseudo-latex de I'Exemple 1 


5g 


- Conservateurs qsp 





Ce mascara est obtenu par melange des composants de la phase grasse et des 6ventue!s additifs liposolubles. 
Puis on ajoute au melange ainsi obtenu, les charges et/ou pigments eventuels, puis le (ou les) solvant(s) organique(s) 
volatile(s). 

Enfin, on disperse dans le melange resultant, la phase aqueuse du pseudo-latex et les eventuels additifs et/ou 
ingredients actifs hydrosolubles. 
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CVCHflDI CO 


a 
i 


4 


5 


6 


7 


Pseudo-latex de I'exemple 1 (MA) 


28 g 


28 g 


14g 


5.6 g 


14g 


Monomettiyl&her de tripropylene 
glycol 


2,8 g 


1,4 g 


0.7 g 


0,28 g 


0,7 g 


Dispersion acrylique (1) 






14g 


22,4 g 




Dispersion de polyur6thanne (2) 










14g 


Epaississant du type polyur§thanne 
(3) 


0,3 g 


0,35 g 


0,3 g 


0,3 g 


0,4 g 


Antimousse (4) 


0,5 g 


0,5 g 


0,5 g 


0,5 g 


0,5 g 


Agent de surface perfluoroalkyle (5) 


0.2 g 




0,2 g 






Dim6thicone copolyol butylether (6) 




0,15 g 




0,15 g 


0,15 g 


Pigments qs 
Eau qsp 


100 g 


100 g 


100 g 


100 g 


100 g 



(1 ) vendue sous la denomination de "Neocryl XK51 " par la Societe ICI , 

(2) vendue sous la denomination de "Neorez R974" par la Society ICI, 
25 (3) vendu sous la denomination de "Rheolate 255" par la Societe Rheox, 

(4) vendu sous la denomination de "Emulsion SF6" par la Societ6 Wacker, 

(5) vendu sous la denomination de "Fluorad FC1 43" par la Societe 3M, 

(6) vendu sous la denomination de "KF355A" par la Societe Shin Etsu. 

30 Mode opfratoire : 

On melange en une seule fois le pseudo-latex de I'Exemple 1 , 6ventuellement en presence de la dispersion acryli- 
que ou de polyurethanne, avec l'§paississant et les diff 6rents additifs. On agite jusqu'd obtention d'un melange homo- 
gene, puis on y disperse les pigments qui ont 6t6 pr§alablement broy6s en milieu aqueux 
35 Apr£s application du vernis sur I'ongle, on obtient un film brillant, lisse, dur et adherent sur I'ongle. 

EXEMPLE 8 : Lotion pour cheveux * 



40 



- Pseudo-latex de I'Exemple 1 


20 g (MA) 


- Parfum, cojorant, 




conservateur qs 




- Eau d§mineralis6e 


qsp 100 g 



Par application sur les cheveux, cette lotion donne une excellente tenue & la chevelure meme apr&s trois sham- 
pooings. 

so v 

EXEMPLE 9 : Gel coiffant 



55 - Pseudo-latex de I'Exemple 2 1 0 g (MA) 

Acide polyacrylique r6ticul§ vendu sous la denomination de "Carbopol 980" par la Soci6te Goo- 0,3 g 
drich 
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(suite) 



- Parfurn, colorant, conservateur 


qs 




- Eau d6min§ralis6e qsp 




qsp 100 g 



Apr&s application sur ies cheveux, ce gel donne un apport de douceur meme apr&s trois shampooings. 
EXEMPLE 10 : Emulsion solaire huile dans I'eau 



10 





_ Mplannp ri'almni rptvl^tparvlinup pf d'alconl fiPtvI^tParvliniiP ravpthvlpnp p 33 rnnlp^ ri'nwrip ri'Pthv- 

l&ne vendu sous la denomination de "Synnowax AO" par la Soci§t£ Henkel 


7 a 


15 


- Melange de monost£arate et de disparate de glyc6ryle non auto6mulsionnable 


2g 




- Alcool c§tylique 


i,5g 




- Huile de silicone 


l>5g 




- Huile de vaseline 


15 g 


20 


- Acide camphorsulfonique en solution aqueuse k 35 % 


3 g (MA) 




- Tri6thanolamine 


1.8g 




- Pseudo-latex de I'exemple 1 


5 g (MA) 


25 


-Glycerine 

- Parfum, conservateurs qs 


20 g 




- Eau q.s.p. 


100 g 


30 EXEMPLE 1 1 : ShamDOoina 










35 


- Alkyl Cg/Cio/C-n (20/40/40)-po(yg!ycoside-1,4 vendu sous la denomination de "APG 300" par la v 
Societe Henkel k 50 % 


15g(MA) 




- Pseudo-latex de I'exemple 1 


3 g (MA) 




-HCIqs pH6 




40 


■ Conservateur, parfum qs 






- Eau q.s.p. 


100 g 


EXEMPLE 1 2 : ShamDOoina 

45 


50 


- Acide lauryl C 12 /C 14 (70/30) ether carboxylique oxy6thy!6n6 k 4,5 moles d'oxyde d'6thyiene neutra- 
list, vendu sous la denomination de "Akypo RLM 45" par la Soci6t6 Chem.Y 


8 g (MA) 


vN-cocoamido-ethyl N-6thoxycarboxymethyl glycinate de sodium 


4g ' 




- Pseudo-latex de I'exemple 5 


3 g (MA) 




-HCIqs pH7 




55 


- Conservateur, parfum qs 






- Eau q.s.p. 


100 g 
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EXEMPLE 13 : Lotion coiffante 



5 


- Copolymfcre acrylamide/acide acrylamido 2-m6thyl propane sulfonique sous forme de sel de 
sodium en Emulsion inverse k 40 % dans isoparaffine/eau vendu sous la denomination de "Sepigel 
305" par la Sod 6t§ Seppic 


1 g (MA) 




- Pseudo-latex de I'exemple 1 


3 g (MA) 


10 


- NaOH qs pH 7,5 

- Conservateur, parfum qs 






- Eau q.s.p. 


100 g 



75 

EXEMPLE 14 : Lotion pr6sent£e en spray flacon pompe 



20 


- Pseudo-latex de I'exemple 4 


8 g (MA) 




- Parfum qs 






- Colorant qs 




25 


- Conservateur qs 






- Eau d£min£ralis§e q.s.p. 


100 g 



EXEMPLE 15 : Lotion de coiffaqe 

30 



- Pseudo-latex de I'exemple 2 


10 g (MA) 


- Parfum qs 




- Colorant qs 




- Conservateur qs 




- Eau d6min6ralis6e q.s.p. 


100 g 



EXEMPLE 16 : Bain de bouche 

45 



- Pseudo-latex de I'exemple 1 


2,5 g (MA) 


- Fluorure de sodium 


0,04 g 


- Sorbitol (70 % dans I'eau) 


8g 


- Alcool 6thylique 


eg 


- Huile de ricin hydrog£n6e po!yoxy6thyl§n6e k 40 moles d'oxyde d'6thyl&ne vendue sous la deno- 


2g 


mination de "Cremophor RH 40" par la Soci6t6 BASF 




- Saccharinate de sodium 


0,015 g 


- Ardme qs 




- Eau q.s.p. 


100 g 
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EXEMPLE 17 : Spray dSodorant 



5 


• Pseudo-latex de I'exemple 1 


5 g (MA) 




- 2,2,4'-trichloro-2 , -hydroxy diph6nyl ether vendu sous la denomination de "Irgasan DP 300" par la 
Soci6te Ciba Geigy 


0,3 g 




- Alcool ethylique 


40 g 


10 


- Parfum qs 






- Eau q.s.p. 


100 g 


15 


Cette composition est conditionn6e dans un f lacon pompe pour pulverisation. 




EXEMPLE 18 : Gel caoillaire 




20 








- Pseudo-latex de I'exemple 1 


5 g (MA) 




- Acrylates/steareth-20 methacrylate copolymere vendu sous la denomination de "Acrysol ICS" par la 
Societe Seppic 


2 g (MA) 


25 


- Parfum, colorant, conservateur qs 






- Eau q.s.p. 


100 g 



EXEMPLE 1 9 : Gel caoillaire 

30 





- Pseudo-latex de I'exemple 5 


8 g (MA) 


35 


- Acide polyacrylique reticule vendu sous la denomination de "Synthalen K" par la Society 


1 g (MA) 


Sigma 






- Parfum, colorant, conservateur qs 






- Eau q.s.p. 


100 g 



40 

EXEMPLE 20 : Gel caoillaire 



45 


- Pseudo-latex de I'exemple 6 


3 g (MA) 




- Latex de polyurethanne vendu sous la denomination de "DSX 1 514" par la Soci6t6 Hen- 


2 g (MA) 




kel 






- Parfum, colorant, conservateur qs 




50 


-Eau q.s.p. 


100 g 


EXEMPLE 21 : Gel caoillaire 




55 






- Pseudo-latex de I'exemple 4 


10g(MA) 



15 



tr u u^e Jut o i 





(suite) 






- Latex de polyur6thanne vendu sous la denomination de "DSX 1514" par la Soci6t6 Hen- 
kel 


2 g (MA) 


5 


- Parfum, colorant, conservateur qs 






■ Eau q.s.p. 


100 g 



EXEMPLE 22 -.Lotion de coiffaae 

10 





- Pseudo-latex de I'exemple 8(a) 


10g(MA) 


15 


- Parfum, colorant, conservateur qs 




- Eau d6min6ralis6e q.s.p. 


100 g 


EXEMPLE 23 : Lotion de coiffaae 




20 








- Pseudo-latex de I'exemple 8(b) 


8 g (MA) 


25 


- Parfum, colorant, conservateur qs 






- Eau d&min6ralis£e q.s.p. 


100 g 



EXEMPLE 24 : Mascara 

30 

On prepare, selon le meme mode op§ratoire qu'& I'exemple 1, un mascara ayant la composition suivante : 



Phase A : 


- St6arate de trtethanola- 


11,8 g 


mine 




- Cire d'abeille 


5g 


- Cire de Carnauba 


3g 


- Paraffine 


ig 



45 



Phase B : 


- Oxyde de fer noir 


5g 



55 
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Phase C : 


- Gomme arabique 

- Hydroxy£thyIcellulose vendue sous la denomination de "Cellosize QP" par la Soci£t£ Amer- 
chol 


2g 
1.2g 



10 



Phase D : 


- Pseudo-latex de Pexemple 6 


5 g (MA) 


- Conservateurs qs 




- Eau q.s.p. 


100 g 



EXEMPIE 25 : Ma scara 

On prepare, selon le meme mode op£ratoire qu'& Texemple 1, un mascara ayant la composition suivarrte : 

25 



30 



Phase A : 


- St£arate de tri£thanola- 


12 g 


mine 




- Cire d'abeille 


8g 


- Cire de Carnauba 


3g 


- Paraffine 


2g 



40 



45 



Phase B : 


• Oxyde de fer noir 


5g ; 



Phase C : 


- Gomme arab'que 


2,5 g 


- Hydroxy6thylce!lulose vendue sous la denomination de "Cellosize QP" par la Soci£t£ Amer- 
chol 


1.5'o 


- Hydrolysat de k£ratine vendu sous la denomination de "Kerasol" par la Soci§t£ Croda. 


ig 
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Phase D : 


- Pseudo-latex de f'exemple 5 


4 g (MA) 


- Conservateurs qs 




- Eau q.s.p. 


100 g 



EXEMPLE 26 ; Masran, 

On prepare, selon le mime mode operatoire qu'a I'exemple 1 , un mascara ayant la composition suivante : 



Phase A: 


- St6arate de triethanola- 


11 g 


mine 


- Cire d'abeille 


10g 


- Cire de Carnauba . 


2g 


- Paraffine 


ig 



Phase B : 


- Oxyde de fer noir 


6g 



Phase C : 

- Gomme arabique 



- Hydroxy&hylcellulose vendue sous la denomination de "Cellosize QP n par la Soci£t<§ Amerchol 

- Hydroxy&hyicellulose r6ticul6e k r6pichlorhydrine quaternisSe par la trimSthylamine vendue sous I 
mination de "Celquat SC 240 M par la Soci6t6 National Starch 

• Polym6thacrylate de sodium vendu sous la denomination de "Darvan T par (a Soci6t6 Vanderbilt 



Phase D : 


- Pseudo-latex de I'exemple 2 


6 g (MA) 


- Conservateurs qs 




- Eau q.s.p. 


100 g 
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EXEMPLE 27 : Mascara 

On prepare, selon le m§me mode operatoire qu'a I'exemple 1, un mascara ayant la composition suivante : 





Phase A : 




- St6arate de glycerol 


3g 


10 


- Melange de laurate de sorbitol et de iaurate de sorbitol oxy6thyl6n6 A 20 moles d'oxyde d'6thyl6ne vendu 
sous la denomination de "Tween 20" par la Soctete ICI 


3.7 g 




• Monoesters d'acide st£arique et de sorbitane vendus sous la denomination de "Span 60" par la Soci6t6 ICI 


5,6 g' 




- Cire d'abeille 


eg 


15 


- Cire de Carnauba 


1.8 g 




- Parafffine 


7,8 g 



20 



Phase B : 


- Oxyde de fer noir 


4,5 g 



30 



Phase C: 


- Hydroxy&hylcellulose vendue sous la denomination de Xellosize QP M par la Soci6t6 Amer- 
chol 


1,5g 



45 



Phase D : i 


- Pseudo-latex de I'exemple 3 


2 g (MA) 


- Conservateurs qs 




- Eau q.s.p. 


100 g 



EXEMPLE 28 : Mascara 

so On prepare, selon le meme mode operatoire qu'a I'exemple 1 , un mascara ayant la composition suivante : 



Phase A : 


- Stearate de tri&hanola- 


11 g 


mine 
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(suite) 


Phase A : 


- Cire d'abeille 


5g 


- Cire de carnauba 


3g 


- Paraffine 


ig 



Phase B : 


- Oxyde de fer noir 


5g 



Phase C : 


- Gomme arabque 


2g 


- Hydroxy&hylcellulose vendu sous la d6nomination de "Cellosize QP" par la Soctete Amer- 


ig 


chol 





Phase D : 


- Pseudo-latex de I'exemple 7 

- Conservateurs qs 

- Eau 


6 g (MA) 
qsp 100 g 



EXEMPLE 29 : / ntinn de coiffaae 



- Pseudo-latex de I'exemple 8 


9 g (MA) 


- Parfum, colorant, conservateur qs 




- Eau d6min§ralis§e q.s.p. 


100 g 



Revendlcatlons 

1. Composition cosm&ique destine k une application topique ou capillaire, caract6ris6e par le fait qu'elle contient 
dans un support cosm§tique approprte, un pseudo-latex constrtu6 de particules d'un polym&re filmog&ne radica- 
laire k fonctions acides carboxyliques neutralises k un taux de neutralisation compris entre 1 0 et 80 % k I'aide d'un 
agent neutralisant multifonctionnel constitu6 soit d'une diamine soit de I'association d'un sel de m6tal polyvalent et 
d'une base min§rale ou organique, le diam&tre moyen desdites particules 6tant compris entre 10 et 450 nm. 

2. Composition cosmStique selon la revendication 1 , caract6ris6e par le fait que le polym&re f ilmogfcne radicalaire k 
fonctions acides carboxyliques a un poids moteculaire moyen compris entre 1 000 et 10 6 . 
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w 



3. Composition cosm6tique selon la revendication 1 ou 2 t caract6ris6e par le fait que le polym£re filmog^ne radica- 
laire & fonctions acides carboxyliques est choisi parmi : 

les copolymfcres acetate de vinyle/acide crotonique polyoxy6thyl6n6s, 

le copolymfcre ac6tate de vinyle/acide crotonique (90/1 0), 

les terpolym&res acetate de vinyle/acide crotonique/n6od6canoate de vinyle, 

les copolym&res N-octylacrylamide/m§thacrylate de m6thyle/m§thacrylate d'hydroxypropyle/acide acryli- 
que/m§thacrylate de tert-butylamino§thyle, 

le copolymfcre altern6 m6thylvinyi6ther/anhydride mateique (50/50) monoest6rif i6 par le butanol, et 
les terpolym&res acide acrylique/acrylate d'gthyle/N-tert-butylacrylamide. 

4. Composition cosm6tique selon la revendication 1 ou 2, caract&ris&e par ie fait que le polym&re radicalaire & fonc- 
tions acides carboxyliques r6pond k la formule g6n6rale suivartte : 



15 



20 



25 



•CH— CH- 

O 
I 

c=o 
I 

CH 3 



R 



CH- CH 



I 

<Z>n-1 
I 

COOH 



R 1 



CHo— C 



(CH 2 ) ro , 

O 
I 

C=0" 

I 

Cyc 



"CH 2 — C 
I 



(CH 2 ) t _i 

O 
I 

c=o 
I 

Ri 



30 



35 



dans laquelle : 

R, R' et R", identiques ou differents, repr§sentent un atome d'hydrog^ne ou un radical m6thyle f 
m, n et t sont 1 ou 2, 

R 1 repr6sente un radical alkyle, Iin6aire ou ramif i6, satur6 ou insatur§ ayant de 2 k 21 atomes de carbone, 
Z repr6sente un radical divalent pris dans le groupe constitu6 par : -CH 2 -, -CH 2 -0-CH 2 - et -CH2-0-(CH 2 ) 2 -, 
et Cyc repr6sente un radical choisi parmi : 

(i) un radical de formule : 



40 



45 




50 

(ii) un radical de formule : 



55 
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dans laquetle : 

R 2 repr6sente un atome d'hydrogSne ou un radical methyle, 
etpest1ou2, 

(iii) un radical de film formule : 



R 4 




dans laquelle : 

R 3 represente un atome d'hydrogene, un radical methyle, ethyle, tert-butyle, ethoxy, butoxy ou dod6- 
cyloxy et R 4 represente un atome d'hydrogene, un radical alkyle de 1 k 4 atomes de carbone ou un 
radical alkoxy de 1 k 4 atomes de carbone, 

et (iv) un radical de formule : 




v represente de 10 k 91% et de preference de 36 k 84% en poids, 
w represente de 3 k 20% et de preference de 6 k 1 2% en poids, 
x represente de 4 k 60% et de preference de 6 k 40% en poids, 
et y represente de 0 k 40% et de preference de 4 k 30% en poids, 
v + w + x + y etant egal k 100%. 

Composition cosmetique selon Tune quelconque des revendications precedentes caracterisee par le fait que lors- 
que le polymer e f ilmogene radicalaire k fonctions acides carboxyliques est neutralise k I'acide d'une diamine, celie- 
ci est choisie parmi la lysine, I'arginine et la cystine. 

Composition cosmetique selon la revendication 5, caracterisee par le fait que si les fonctions acides carboxyliques 
du polymere f ilmogene ont moins de 2meq/g de fonctions acides carboxyliques le taux de neutralisation, k I'acide 
de la diamine, est compris entre 30 et 80% et de preference entre 40 et 70%. 

Composition cosmetique selon la revendication 5, caracterisee par le fait que si les fonctions acides carboxyliques 
du polymere f ilmogene ont plus de 2meq/g de fonctions acides carboxyliques I e taux de neutralisation, k I'aide de 
la diamine, est compris entre 1 0 et 50% et de preference entre 10 et 40%. 
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8. Composition cosmetique selon Tune quelconque des revendications 1 k 4, caract6ris6e par te fait que lorsque !e 
polymere fitmog^ne radicalaire k fonctions acides carboxyliques est neutralist k I'aide de I'association d'un se! de 
metal polyvalent et d'une base minerale ou organique, le sel de metal polyvalent est choisi parmi les bromures, 
chlorures, nitrates, acetates, carbonates et sulfates de calcium, de zinc, de magnesium, de baryum, d'aluminium 
5 et de zirconium, et la base minerale ou organique est choisie parmi la soude, la potasse ou I'ammoniaque ou parmi 

un aminoalcool choisi parmi l'amino-2 methyl-2 propanol-1 (AMP), la triethanolamine, la triisopropanolamine 
(TIPA), la monoethanolamine, la diethanolamine, la tri[(hydroxy-2)propyl-1]amine, l'amino-2 m6thyl-2 propanediol- 
1 ,3 (AMPD) et l'amino-2 hydroxymethyl-2 propanediol-! ,3 et les diamines. 

w 9. Composition cosmetique selon la revendication 8, caracterisee par le fait que si les fonctions acides carboxyliques 
du polymere filmog&ne ont moins de 2 meq/g de fonctions acides carboxyliques, le polymere est neutralise avec le 
sel de metal polyvalent k un taux compris entre 4 et 20 %, de preference entre 4 et 10 %, et co-neutralise avec la 
base minerale ou organique k un taux de neutralisation totale compris entre 30 et 80 % et de preference entre 40 
et 70 %. 

15 ' 

1 0. Composition cosmetique selon la revendication 8, caracterisee par le fait que si les fonctions acides carboxyliques 
du polymere filmog&ne ont plus de 2 meq/g de fonctions acides carboxyliques, le polymere est neutralist avec le 
selde metal polyvalent k un taux compris entre 4 et 20 %, de preference entre 4 et 10 %, et co-neutralise avec la 
base minerale ou organique k un taux de neutralisation totale compris entre 1 0 et 50 % et de preference entre 10 

20 et40%. 

11. Composition cosmetique selon Tune quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle 
content de 0,5 k 30% en poids de particules du polymere filmog&ne par rapport au poids total de la composition. 

25 12. Composition cosmetique selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait que le 
pseudo-latex contient un agent plastrf iant en une proportion comprise entre 5 et 40% en poids par rapport au poly- 
mere filmogene. 

13. Composition selon Tune quelconque des revendications pr6c6dentes, caracterisee par le fait qu'elle contient en 
3o outre au moins un additif cosmetique choisi parmi : un corps gras, un solvant organique, une silicone, un 6paissis- 
sant, un adoucissant, un f iltre solaire UV-A ou UV-B ou k bande large, un agent anti-mousse, un agent hydratant, 
un humectant, un polymtre anionique, non-ionique ou amphotere ou leurs melanges, un antiperspirant, un agent 
alcalinisaht, un colorant, un pigment ou un agent propulseur. 

35 14. Composition selon I'une quelconque des revendications precedentes, caracterisee par le fait qu'elle contient un 
6paississant choisi parmi les celluloses modifiees, la gomme de caroube, la gomme de guar, la gomme d'hydroxy- 
propylguar, la gomme de xanthane, les acides polyacryliques r6ticul6s, les polymtres poly(m6th)acrylates de gly- 
ceryl^ la polyvinylpyrrolidone, I'aJcool polyvinylique, les polymeres reticules d'acrylamide et d'acrylate 
d'ammonium, les polymeres reticules d'acrylamide et d'acide 2-acrylamido 2-methylpropanesulfonique, les poly- 

40 meres reticules d'acrylamide et de chlorure de methacryloyioxyethyl trimethylammonium, les homopolymeres ou 
copolymers derives d'acide acryfique et les latex de polyurethanne. 

Claims 

45 1. Cosmetic composition intended for topical or hair application, characterized in that it contains, in a suitable cos- 
metic vehicle, a pseudo-latex consisting of particles of a film-forming radical polymer containing carboxylic acid 
functions neutralized to a degree of neutralization between 10 and 80 % using a polyfunctional neutralizing agent 
consisting either of a diamine or of the combination of a polyvalent metal salt and an organic or inorganic base, the 
average diameter of the said particles being between 1 0 and 450 nm. 

50 

2. Cosmetic composition according to Claim 1 , characterized in that the film-forming radical polymer containing car- 
boxylic acid functions has an average molecular weight between 1 ,000 and 10 6 . 

- 3. Cosmetic composition according to Claim 1 or 2, characterized in that the film-forming radical polymer containing 
55 carboxylic acid functions is chosen from: 

polyoxyethylenated vinyl acetate/crotonic acid copolymers, 
the vinyl acetate/crotonic acid (90/10) copolymer, 
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- vinyl acetale/crotonic acid/vinyl neodecanoate terpolymers, 

- N-octylacrylamide/methyl methacrylate/hydroxypropyl methacrylate/acryJicacicWert-butylaminoethyl methacr- 
ylate copolymers, 

- the alternating methyl vinyl ether/maleic anhydride (50/50) copolymer monoesterif ied with butanol and 

- acrylic acid/ethyl acrylate/N-tert-butylacrylamide terpolymers. 

Cosmetic composition according to Claim 1 or 2, characterized in that the radical polymer containing carboxylic 
aad functions corresponds to the following general formula: 



O 

I 

c=o 

I 

CH," 



R 
I 

CH 2 — CH— j -f- CI I- CH- 



(Z) n ., 
I 

COOH 



R" 
I 

--CHj— C- 



(CH,), 



0 

I 

C=0" 

I 

Cyc 



-ch 2 — c- 



x L 



R" 



(CH 2 ),., 
O 



c 
I 

R, 



= 0 J; 



in which: 



R, R' and R", which may be identical or different, represent a hydrogen atom or a methyl radical 
m, n and t are 1 or 2, ' 

Rt represents a saturated or unsaturated linear or branched alkyl radical having from 2 to 21 carbon atoms 
Z represents a divalent radical taken from the group consisting of: -CH 2 -, -CH 2 -0-CH 2 - and -CH,-0-(CH,),- 
and Cyc represents a radical chosen from: " ' 

(i) a radical of formula: 




(ii) a radical of formula: 




(CH 2 )p 



in which: 



R 2 represents a hydrogen atom or a methyl radical, 
and p is 1 or 2, 
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(iii) a radical of formula: 



R 4 



5 




in which: 

15 R 3 represents a hydrogen atom, a methyl, ethyl, tert-butyl, ethoxy, butoxy or dodecyloxy radical and 

R 4 represents a hydrogen atom, an alkyl radical of 1 to 4 carbon atoms or an alkoxy radical of 1 to 4 
carbon atoms, 

and (iv) a radical of formula: 

20 



25 




30 v represents from 10 to 91 % and preferably from 36 to 84 % by weight, 

w represents from 3 to 20 % and preferably from 6 to 1 2 % by weight, 
x represents from 4 to 60 % and preferably from 6 to 40 % by weight, 
and y represents from 0 to 40 % and preferably from 4 to 30 % by weight 
v + w + x + y being equal to 100 %. 

5. Cosmetic composition according to any one of the preceding claims, characterized in that when the film-forming 
radical polymer containing carboxylic acid functions is neutralized using a diamine, the latter is chosen from lysine, 
arginine and cystine. 

AO 6. Cosmetic composition according to Claim 5, characterized in that, if the carboxylic acid functions of the film-forming 
polymer have less than 2 meq/g of carboxylic acid functions, the degree of neutralization, using the diamine, is 
between 30 and 80 % and preferably between 40 and 70 %. 

7. Cosmetic composition according to Claim 5, characterized in that, if the carboxylic acid functions of the film-forming 
45 polymer have more than 2 meq/g of carboxylic acid functions, the degree of neutralization, using the diamine, is 

between 10 and 50 % and preferably between 10 and 40 %. 

8. Cosmetic composition according to any one of Claims 1 to 4, characterized in that, when the film-forming radical 
polymer containing carboxylic acid functions is neutralized using a combination of a polyvalent metal salt and an 

so inorganic or organic base, the polyvalent metal saft is chosen from the bromides, chlorides, nitrates, acetates, car- 
bonates and sulphates of calcium, zinc, magnesium, barium, aluminium and zirconium, and the inorganic or 
organic base is chosen from sodium hydroxide, potassium hydroxide or aqueous ammonia or from an amino alco- 
hol chosen from 2-amino-2-methyl-1-propanol (AMP), triethanolamine, triisopropanolamine (TIPA), monoeth- 
anolamine, diethanolamine, tri[1-(2-hydroxy)propyl]amine, 2-amino-2-methyM ,3-propanediol (AMPD) and 2- 

55 amino-2-hydroxymethyl-1 ,3-propanediol and diamines. 

9. Cosmetic composition according to Claim 8, characterized in that, if the carboxylic acid functions of the film-forming 
polymer have less than 2 meq/g of carboxylic acid functions, the polymer is neutralized with the polyvalent metal 
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salt to a degree between 4 and 20 %, preferably between 4 and 10 %, and co-neutralized with the inorganic or 
organic base to a total degree of neutralization between 30 and 80 % and preferably between 40 and 70 %. 

1 0. Cosmetic composition according to Claim 8, characterized in that, if the carboxylic functions of the film-forming pol- 
ymer have more than 2 meq/g of carboxylic acid functions, the polymer is neutralized with the polyvalent metal salt 
to a degree between 4 and 20 %, preferably between 4 and 1 0 %, and co-neutralized with the inorganic or organic 
base to a total degree of neutralization between 10 and 50 % and preferably between 10 and 40 %. 

1 1 . Cosmetic composition according to any one of the preceding claims, characterized in that it contains from 0.5 to 30 
% by weight of particles of the film-forming polymer relative to the total weight of the composition. 

12. Cosmetic composition according to any one of the preceding claims, characterized in that the pseudo-latex con- 
tains a plasticizing agent in a proportion between 5 and 40 % by weight relative to the film-forming polymer. 

13. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that it contains in addition at least one 
cosmetic additive chosen from: a fatty substance, an organic solvent, a silicone, a thickening agent, an emollient, 
a UV-A or UV-B or broadband sun-screen agent, an anti-foaming agent, a moisturizing agent, a humidifying agent, 
an anionic, non-ionic or amphoteric polymer or mixtures thereof, an anti-perspirant, a basifying agent, a dye, a pig- 
ment or a propellent. 

14. Composition according to any one of the preceding claims, characterized in that it contains a thickening agent cho- 
sen from modified celluloses, carob gum, guar gum, hydroxypropylguar gum, xanthan gum, crosslinked polyacrylic 
acids, glyceryl poly(meth)acrylate polymers, polyvinylpyrrolidone, polyvinyl alcohol, crosslinked polymers of acry- 
lamide and ammonium acrylate, crosslinked polymers of acrylamide and 2-acryIamido-2-methylpropanesulphonic 
acid, crosslinked polymers of acrylamide and methacryloyloxyethyltrimethylammonium chloride, homopolymers or 
copolymers derived from acrylic acid and polyurethane latexes. 

Patentanspruche 

1. Kosmetische Zubereitung, bestimmt zur topischen Anwendung oder Anwendung fur das Haar, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB sie in einem geeigneten kosmetischen TrSger einen Pseudolatex enthait, der aus Teilchen eines film- 
bildenden radikalischen Polymers mit CarbonsSurefunktionen besteht, die mit Hilfe eines multifunktionellen 
Neutralisationsmittels, das entweder aus einem Diamin oder aus einer Verbindung eines Salzes eines mehrwerti- 
gen Metalls mit einer mineralischen oder organischen Base besteht, bis zu einem Neutralisationsgrad zwischen 10 
und 80 % neutralisiert sind, wobei der mittlere Durchmesser der Teilchen zwischen 10 und 450 nm liegt. 

2. Kosmetische Zubereitung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, daB das f ilmbildende radikalische Polymer 
mit CarbonsSurefunktionen ein mittleres Molekulargewicht zwischen 1.000 und 10 6 aufweist. 

3. Kosmetische Zubereitung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das filmbildende radikalische 
Polymer mit Carbons&urefunktionen gewahlt ist aus: 

- polyethoxylierten Copolymeren aus Vinylacetat/CrotonsSure; 
Copolymeren aus Vinylacetat/CrotonsSure (90/1 0); 

- Terpolymeren aus Vinylacetat/Crotonsaure/Vinylneodecanoat; 

- Copolymeren aus N-Octylacrylamid/Methylmethacrylat/Hydroxypropylmethacrylat^ Acrylsaure/tert-Butylami- 
noethylmethacrylat; 

- alternierenden Copolymeren aus Methylvinylether/MaleinsSureanhydrid (50/ 50), monoverestert mit Butanol; 
und 

Terpolymeren aus Acrylsaure/Ethylacrylat/N-tert-Butylacrylamid. 

4. Kosmetische Zubereitung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB das radikalische Polymer mit 
CarbonsSurefunktionen durch die folgende allgemeine Formel wiedergegeben wird: 
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R, Ft' und R", die gleich oder verschieden sein konnen, far ein Wasserstoffatom Oder einen Methylrest stehen; 
m, n und t fur 1 oder 2 stehen; R 1 fur einen linearen oder verzweigten, gesdttigten oder ungesattigten Alkylrest 
mit 2 bis 21 Kohlenstoffatomen steht; Z fur einen zweiwertigen Rest stent, ausgewShlt aus der Gruppe, die 
besteht aus: -CH 2 -, -CH 2 -0-CH 2 - und -CHa-O-CCHgJg-; und Cyc fflr einen Rest steht, der gewShlt ist aus: 

(i) einem Rest der Formel: 




(ii) einem Rest der Formel: 




worin fur ein Wasserstoffatom oder einen Methylrest steht und 
p for 1 oder 2 steht; 

(iii) einem Rest der Formel: 
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R 4 




worin R 3 fur ein Wasserstoffatom, einen Methyl-, Ethyl-, tert-Butyi-, Ethoxy-, Butoxy- oder Dodecylo- 
xyrest steht und R 4 fur ein Wasserstoffatom oder einen Alkylrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen oder 
einen Altoxyrest mit 1 bis 4 Kohlenstoffatomen steht; und 

(iv) einem Rest der Forme): 



und worin 

v fur 1 0 bis 91 Gew.-%, vorzugsweise fur 36 bis 84 Gew.-%, steht; 
w fur 3 bis 20 Gew.-%, vorzugsweise fur 6 bis 12 Gew.-%, steht; 
x fur 4 bis 60 Gew.-%, vorzugsweise far 6 bis 40 Gew.-%, steht; und 
y fur 0 bis 40 Gew.-%, vorzugsweise fur 4 bis 30 Gew.-%, steht; und 
v + w + x + y 100%ausmachen. 

Kosmetische Zubereitung nach irgendeinem der vorangehenden AnsprGche, dadurch gekennzeichnet, daB dann, 
wenn das filmbildende radikalische Polymer mit CarbonsSurefunktionen mit Hilfe eines Diamins neutralisiert wird,' 
dieses gewahlt ist aus Lysin, Arginin und Cystin. 

Kosmetische Zubereitung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB dann, wenn die CarbonsSurefunktionen 
des filmbildenden Polymers weniger als 2 mAq/g CarbonsSurefunktionen aufweisen, der Neutralisationsgrad mit 
Hilfe des Diamins zwischen 30 und 80 % und vorzugsweise zwischen 40 und 70 % liegt. 

Kosmetische Zubereitung nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, daB dann, wenn die CarbonsSurefunktionen 
des filmbildenden Polymers mehr als 2 mAq/g CarbonsSurefunktionen aufweisen, der Neutralisationsgrad mit Hilfe 
des Diamins zwischen 10 und 50 % und vorzugsweise zwischen zwischen 10 und 40 % liegt. 

Kosmetische Zubereitung nach einem der AnsprOche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, daB dann, wenn das film- 
bildende radikalische Polymer mit CarbonsSure-Funktionen mit Hilfe einer Verbindung eines Salzes eines mehr- 
wertigen Metalls mit einer mineralischen oder organischen Base neutralisiert wird, das Salz des mehrwertigen 
Metalls gewahlt ist aus Bromiden, Chloriden, Nitraten, Acetaten, Carbonaten und Sulfaten von Calcium, Zink, 
Magnesium, Barium, Aluminium und Zirkonium, und die mineralische oder organische Base gewahlt ist aus Soda, 
Kali oder Ammoniak oder einem Aminoalkohol, der gewahlt ist aus 2-Amino-2-methylpropanoM (AMP), Triethano- 
lamin, Triisopropa-ndamin (TIPA), Monoethanolamin, Diethanolamin, Tri-[(2-hydroxy-)1-propyl-]amin, 2-Amino-2- 
methyl-1 ,3-propandiol (AMPD) und 2-Amino-2-hydroxymethyl-1 ,3-propandiol und Diaminen. 

Kosmetische Zubereitung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB dann, wenn die CarbonsSurefunktionen 
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des filmbildenden Polymers weniger als 2 mAq/g Carbonsaurefunktionen aufweisen, das Polymer mit dem Salz 
des mehrwertigen Metalls bis zu einem Grad zwischen 4 und 20 %, vorzugsweise zwischen 4 und 10 %, neutrali- 
siert wird und mit der mineralischen Oder organischen Base bis zu einem Gesamtneutralisationsgrad zwischen 30 
und 80 % und vorzugsweise zwischen 40 und 70 % coneutralisiert wird. 

1 0. Kosmetische Zubereitung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet, daB dann, wenn die Carbonsaurefunktionen 
des filmbildenden Polymers mehr als 2 mAq/g Carbonsaurefunktionen aufweisen, das Polymer mit dem Salz des 
mehrwertigen Metalls bis zu einem Grad zwischen 4 und 20 %, vorzugsweise zwischen 4 und 10 %, neutralisiert 
wird und mit der mineralischen oder organischen Base bis zu einem Gesamtneutralisationsgrad zwischen 10 und 
50 % und vorzugsweise zwischen 1 0 und 40 % coneutralisiert wird. 

11. Kosmetische Zubereitung nach einem der vorangehenden AnsprQche. dadurch gekennzeichnet, daB sie einen 
Gehalt von 0,5 bis 30 Gew.-%filmbildender Polymer-Teilchen aufweist, bezogen auf das Gesamtgewicht der Zube- 
reitung. 

12. Kosmetische Zubereitung nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB der Pseudo- 
latex einen Weichmacher in einer Menge zwischen 5 und 40 Gew.-% enthait, bezogen auf das filmbildende Poly- 
mer. 

13. Kosmetische Zubereitung nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet, daB diese auBer- 
dem einen kosmetischen Zusatzstoff enthait, der gewahlt ist aus einem Fettbestandteil, einem organischen 
Ldsungsmittel, einem Silicon, einem Dickungsmittel, einem Weichmacher, einem Filter gegen UV-A- oder UV-B- 
Strahlung oder Strahlung in einem breiten Bereich, einem Schaumbremser, einem Feuchthaltemittel, einem Benet- 
zungsmittel, einem anionischen, nicht-ionischen oder amphoteren Polymer oder Mischungen davon, einem Anti- 
transpirationsmittel, einem Alkaljsierungsmittel, einem Farbemittel, einem Pigment oder einem Treibmittel. 

1 4. Kosmetische Zubereitung nach einem der vorangehenden AnsprQche, dadurch gekennzeichnet daB diese ein Dik- 
kungsmittel enthait, das gewahlt ist aus modifizierten Celiulosen, Carubingummi, Guargummi, Hydroxypropylguar- 
gummr Xanthangummi, vernetzten Polyacrylsauren, Polymeren aus Poly(meth)acrylaten und Glycerin, 
Polyvinylpyrrolidon, Polyvinylalkohol, vernetzten Polymeren aus Acrylamid und Ammoniumacrylat, vernetzten 
Polymeren aus Acrylamid und 2-Acrylamido-2-methylpropansulfonsaure, vernetzten Polymeren aus Acrylamid und 
Methacryloyloxyethyltrirtiethylammoniumchlorid, Homopolymer- oder Copolymer-Derivaten aus Acrylsaure und 
Polyurethanlatices. 
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